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Komfortable und Prazise Pulverdosierung
Zuverlassig mit jedem Pulver

e (Gleichbleibend gute Pulverforderung - unabhangig von den
Schutteigenschaften des Pulvers

e \/ibrationsmodul gewahrleistet optimale Fullung der Pulvernut
und verhindert Aussetzer bei der Forderung

e Kompakte Bauform - ermaoglicht eine flexible Positionierung
des Pulverforderers zur Gewahrleistung einer optimalen
Ergonomie, Sicherheit, kurze Pulverleitungen und
unkompliziertes Handling

e |Intuitive Steuerung Uber das Bedienfeld oder komfortabel iber
externe Steuersignale fiir die optimale Integration in Ihr System

e Unkomplizierte Reinigung und Wartung - leicht zugangliche
Dichtungen dank einfachem Aufbau

e FEinfache Kontrolle der Prozessparameter durch Sichtscheibe
und Beleuchtung des Dosiermechanismus

e Wenig VerschleiRteile - geringer Wartungsaufwand

e Nutgeometrie auf Ihre Bedurfnisse anpassbar

e \/erschiedene Pulverbehalter konnen flexibel ausgetauscht werden
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Aufbau und Wirkprinzip

Die Funktion des Pulverforderer lasst sich anhand der Kom-
ponenten Pulverbehalter, Dosiermechanismus und Steuerung
erklaren. Pulverbehdlter und Dosiermechanismus sind dabei
gasdicht verschlossen, bis auf einen Ein- und Ausgang fir den
Fordergasstrom. Der Fordergasstrom kann tber ein Magnetventil
und die Steuerung geschaltet werden.

Der Pulverbehalter speichert das Pulver und flihrt es tber einen
Trichter an den Dosiermechanismus weiter. Abhangig von der Art
und Herstellungsweise des verwendeten Pulvers konnen
Schitteigenschaften stark variieren. Flie3t das Pulver schlecht,
kann die Pulverforderung aussetzen. Um gutes FlieRverhalten bei
jedem Pulver sicherzustellen ist im Pulverbehalter eine Rihr- und
Umwalzeinheit, sowie einim Trichter integriertes VVibrationsmodul
verbaut. Damit kann ein kontinuierlicher Pulvertransfer vom
Behalter in den Dosiermechanismus sichergestellt werden. Das
Vibrationsmodul ist dabei so positioniert, dass Pulversegregation
vermieden wird.

Der Dosiermechanismus besteht aus einer drehbaren Scheibe mit

einer Ringnut. Der Trichter des Pulverbehadlters sitzt exakt tiber der

Nut und fullt diese gleichmaBig. Gegentber der Einflllstelle wird

das Pulver aus der Nut vom Fordergasstrom aufgenommen und

iiber einen Schlauch zum Verwendungsort transportiert. Uber die

Form der Ringnut und die Drehgeschwindigkeit lasst sich die
Pulverforderrate beeinflussen.

Die Steuerung des Pulverforderers stellt sicher, dass die

Scheibe des Dosiermechanismus  gleichmalig,
entsprechend der Einstellung des Bedieners dreht. Die

Drehgeschwindigkeit kann durch den Bediener
entweder  direkt  Uber das Interface  des
Pulverfordereres oder durch ein externes Steuersignal
eingestellt werden.

Der Pulverforderer bindelt diese Funktionen in einem

kompkaten Gehause.
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Kompakte Bauform

Besonders die kompakte Bauform ermoglicht
es den Pulverforderer auch auf engem Raum
ergonomisch aufzustellen, ohne dabei den
Zugang zu weiteren Maschinen einzu-
schranken.

Die geringe GrofRe erleichtert Arbeitsschritte
wie Reinigung oder Pulverwechsel.

Von Rund bis Eckig

Der Pulverforderer kann diverse Pulver fordern. Dabei
spielen Gewicht und Form der Partikel keine Rolle.

Dank des Beftlltrichters der Dosierscheibe, der
serienmaldig mit einem Vibrationselement ausge-
stattet ist, kann eine kontinuierliche Pulverforderung
auch bei schlechten Schuitteigenschaften sicherge-
stellt werden.

Bei den hier abgebildeten Pulvern handelt es sich um
Polymerpulver aus einem Projekt der Ruhr-
Universitat Bochum (SPP 2122), die sich durch
geringes Gewicht und eine weite Bandbreite an
Pulvermorphologien kennzeichnen. Diese sorgen fir
auBerst anspruchsvolle Schitteigenschaften.

Unter diesen schwierigen Bedingungen konnte die
Zuverlassigkeit des Pulverforderers unter Beweis
gestellt werden.
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Einfacher Aufbau fur schnelle Reinigung

und geringen Verschleil®

Der Pulverforderer kann fir die Reinigung beim
Pulverwechsel einfach geoffnet und wieder geschlossen
werden.

Ist die Verschraubung des Deckels der Pulverkammer
gelost, sind alle wesentlichen Dichtungen zuganglich,
konnen schnell geprift und die Pulverkammer kann
gereinigt werden.

Intiutive Bedienung

Das integrierte Interface bietet eine intitive Bedienung zum
Einstellen der wichtigsten Prozessparamtere. Es lassen sich
komfortabel Pulverprofile anlegen fur eine Darstellung der
Forderrate in g/min.
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Anpassbare Nutgeometrie

SerienmaRig ist eine Pulverdosierscheibe mit einer Tiefe von 0,5
mm und einer Breite von 3,5 mm verbaut. Sollte die so zu
fordernde Pulvermenge nicht ausreichen oder Sie wiinschen eine
noch feinere Dosierbarkeit, konnen wir die Nutgeometrie nach
lhren Anforderungen anpassen.

Serienmalig externe Steuerung -
fur optimale Integration in lhr
System

Alternativ zur Bedienung uber das Interface des
Pulverforderers ist die Steuerung tber externe

Steuersignale maoglich.
Damit kann der Pulverforderer in bestehende
Anlagensysteme integriert werden und so @I

Automatisierungskonzepte sinnvoll erganzen. i 2
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Schwingungsentkoppeltes Vibrationselement

Besonders im engsten Punkt des Trichters knapp Uber der Ringnut ist die Fliel3fahigkeit des Pulvers
besonders wichtig um eine gleichmaRige Pulvermenge zu transportieren. Genau an dieser Position
sitzt das Vibrationselement und verbessert so die gleichmalige Fullung der Ringnut. Damit wird
eine konstante Pulverforderrate sichergestellt.

Der sehr lokale Einflussbereich des Vibrationselements verhindert ungewollte Segregation bei
Mischpulvern und Kornfraktionen mit grof3er Varianz.

Ruhrergeometrien

Um zusatzlich Segregation entgegenzuwirken ist
eine Ruhr- und Umwalzeinheit verbaut, die eine
optimale Mischung und kontinuierliches Fliel3en

des Pulvers sicherstellt. Standardausfihrung - Ausreichende
o Vermischung und Umwalzung der
Abhangig vom Anwendungsfall und verwen- gangigsten Pulver (z.B. 316L 45 - 90 pm)

deten Pulver konnen verschiedene Anforde-
rungen an die Ruhreinheit entstehen. Die hier
abgebildeten Ruhrergeometrien stellen die
sofort verflgbaren Varianten dar.

Liegen besondere Anforderungen vor, die einer
abweichenden Ruhrergeometrie bedurfen, bera-
ten wir Sie gern und finden fir Sie eine passende
Losung.

Sehr leichte und schlecht flieBende Pulver -
verhindert die Bildung von Materialbrticken
oberhalb des Einflussbreichs des
Vibrationselements

Mischpulver - bei stark voneinander
abweichenden Kornfraktionen in
Mischpulvern ist eine starkere Umwalzung
sinnvoll um Segregation vorzubeugen
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Technische Daten

Abmessung ohne
Behalter (BxHXT)

180mm x 189mm x 155mm

Gewicht ohne

Behalter GElG
\/ersorgungsspannung 230V AC
Leistung
Max. Fordervolumen 4.000

(bei Standardnut)

Manuelle Steuerung

Bedienpanel des Pulverforderers

Externe Steuerung

Steuersignale (Analog O - 10V + Digitaleingang)
Buskommunikation (EtherCAT etc.) auf Anfrage

Durchflussmesser

Integrierter Durchflussmesser fir N,
(Andere Gase auf Anfrage)

Behalter Varianten Kleiner Behalter Grol3er Behalter
Behaltervolumen 04 | 5
(Abweichend auf Anfrage) '
g 3 3,5 bar 3,5 bar
Maximaler Betriebsdruck (bis 15 bar auf Anfrage) (bis 9 bar auf Anfrage)
Abmessung mit 180mm x 525mm 215mm x 700mm
Behalter (BxHxT) X 155mm X 155mm
Gewicht mit 7,5 kg 11,5 kg

Behalter (leer)
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